BRICUT NAGEL

HONING SUPERFINISHING

NaFin SCD

Keskioton lapisyottava superviimeistelykone

Modulaarinen konekonsepti hienoimman pinnan valmistukseen.
Pinnanlaadut Rz < 0,2 uym.




NaFin SCD
Superviimeistelyprosessi
Keskioton 1apisyottd on nopein ja erittain luotettava superviimeistelyprosessi pyorahdyssymmetristen

pintojen erittain hienoon tydstdon. Tallaisten tydkappaleiden toiminnalle asetetaan
erittain korkeita vaatimuksia.

= Pinnan karheuden vahentaminen
(Rpk, Rk, Rvk, Rz, R3z, Rmax, Ra, Pt, Wt)

= Pintaviivan muodon luominen
(logaritminen, QP, ZB, taysin kruunattu profiili)

= Materiaalisuhteen lisays (Rmr, tp)

= Lyhyt aaltoilun parantaminen (Fourier-analyysi
pyoreydesta)

= Hionnan tai kovasorvauksen jalkeisen pinnan
poisto

TyoOkaluna kaytetaan erikokoisia, raetyyppeja ja sidoksia sisaltavia
superviimeistelykivia, jotka on jarjestetty perakkain lapimenosuuntaan ja
sovitettu tyostettavaan halkaisijaan.

Materiaalin poisto tapahtuu tydkappaleen pyérityksella, tydkappaleiden Vi

siirtdmisella syottorullien kautta ja tyokalujen lyhytiskuisella
varahtelevalla liikkeellad tydkappaleen akselin suuntaan.




NaFin SCD

Kohokohdat

Modulaarinen jarjestelma myds raataldityihin ratkaisuihin

Tehokkaat, tasapainotetut ja valvotut varahtelytaajuusmuuntajat takaavat pitkan

kayttéian
Syéttorullia eri kayttopituuksille ja eri sovelluksiin  (esim. kartiomaiset rullat - KE)

Automaattinen superviimeistelykiven kulumisen kompensointi, mukaan lukien valvonta

kayttoian paattymiseen ja rikkoutumiseen (Teollisuus 4.0 -rajapinta)

Hyva luoksepaastavyys asennus- ja huoltotoimiin

Valinnainen:

Paineensaato venttiileilla

NC-ohjaus sy6ttérullan etaisyydelle, varahtelylaitteen (oskillointi)
kallistuskulmalle ja paikotukselle

Automaattinen tydkappaleen kasittely
Erillinen jarjestelmd& hoonauséljyn puhdistamiseen

Automaattinen kivennostolaite (AS)



Hioma-ainnet

Varahtelytaajuus
(oskillointi)

Varahtelyn amplitudi

Séhkot

Ohjaus

Kayttéjannite

Ohjausjannite

Tehonkulutus®

Paineilma

Kayttopaine

liImankulutus

Melutaso

Koneen koko *

Paino*

Alumiinioksidi, piikarbidi, timantti tai CBN

Tekniset tiedot
Tyyppi NaFin SCD 60 NaFin SCD 90 NaFin SCD 110
Sovellus @1,5-80 mm 21,5-150 mm 21,5-150 mm
Tyokalu Eg:)niﬁar:t; jopa 10 kappaletta jopa 12 kappaletta
Syéttorullan pituus 600 mm 900 mm 1100 mm
Syéttdnopeus 0,25 - 6 m/min 0,4 - 10 m/min 0,4 - 10 m/min

33-47 Hz /1 980 - 2 820 kaksinkertainen isku/min

(pneumaattinen, massatasapainotettu kaytto)

0 - 6 mm (£ 3 mm), sdadettava

Siemens S7-1500 ja kayttoliittyma TP1200 Comfort

400V, 50 Hz

DC 24V

N. 7,0 kW

min. 5 - 7 bar

n.15-20
Nms3/h

enintdan 75 dB (A)

22x22m

N. 3,3 tonnia

N. 10,5 kW

n. 30 - 35
Nm?h

25x24m

N. 4,2 tonnia

N. 12,0 kW

n. 30 - 35
Nm?h

25x24m

N. 4,5 tonnia

NaFin SCD




Tyypillinen sovellus

NaFin SCD

Tyokappale Sylinterimiinen Kartioinen Mannéanvarsi Tarkka rulla Mannan tappi Ulkorengas
rulla rulla
Esitvéstoprosessi hionta, hionta, hionta, hionta, hionta, hionta,

y P keskioton keskioton keskioton keskioton keskioton keskioton
Koneen tyyppi SCD 100 SCD-KE SCD-AS SCD 110 SCD 90 SCD 60
Hioma-aine L L ... .. CBN L L

Alumiinioksidi Alumiinioksidi Alumiinioksidi Alumiinioksidi  Alumiinioksidi
Piikarbidi Piikarbidi Piikarbidi Piikarbidi Piikarbidi
Pi karh * Rz < 0,50 Rz < 0,15 Ra < 0,03
Innan karneus = pok<0,03um  Rpk<0,05um - M Rpk<0,03um 2 Hm Ri = 050 L‘rr:
Rz < 0,50 um Rz < 0,90 um Rz < 0,15 um ’
Ra < 0,30 um Ra < 0,08 um Ra < 0,01 um
Pyoreys* <0,3 um <0,5um <0,2 um <0,8 um <1,0 um
Suoruus <0,3 um <1,5um <0,2 um <0,5um 1,0 um
Pintalinja logaritminen logaritminen Suora logaritminen Suora Suora
0,9 sekuntia 1,0 sekuntia 4,9 sekuntia 2,4 sekuntia 1,2 sekuntia 1.9 sekuntia
jaksoaika
* Esikoneistuksen karheus- ja pyoreysprofiilin mukaan
Hionta

V1: P; RILC ISO 13565 0.8 mm];

‘II’|...|thu|.|l.li|ll...h|u

i

A
Wkl ks

-2,000

0.80 mm/Skt

4.00 mm 100%

F, 1,93188 um Fourier-analyysi

V3: P; R[LC ISO 13565 0.8 mm]; MRK

o

F, 0,58 ym Fourier-analyysi

4.00 mm 100%
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